镇江大东纸业有限公司

PM1纸机生产线传动改造要求
大东特种纸业有限公司原PM1纸机采用直流控制系统，因年代久远产品型号已淘汰，拟计划将网/压部传动点（叠网-光压）改为交流传动，增加交流控制系统1套，干部保留原直流系统，具体要求如下：

一、纸机主要技术参数

	抄造品种：
	

	抄造定量：
	g/m2

	净纸宽度：
	1880 mm

	工作车速：
	250  m/min

	传动车速：
	 m/min

	爬行车速：   
	25  m/min

	传动方式：   
	交流变频和直流传动混合使用

	电源参数：


	电机电压:     380 VAC / 50 Hz 三相、220 VAC / 50 Hz 单相

控制电压:     220 VAC / 50 Hz 单相

控制电压:   24 VDC  


二、传动点清单如下：

	序号
	传动点名称
	原Z4直流电机KW
	改交流电机KW
	传动形式
	操作方式

	1
	芯网水印
	3
	4
	变频器
	HMI

	2
	芯网驱网辊
	55
	75
	变频器
	HMI

	3
	芯网复合辊
	45
	55
	变频器
	HMI

	4
	面网复合辊
	55
	75
	变频器
	HMI

	5
	面网回头辊
	37
	45
	变频器
	HMI

	6
	底网
	75
	110
	变频器
	HMI 

	7
	真空预压
	37
	45
	变频器（预留）
	HMI

	8
	复合上辊
	75
	90
	变频器
	HMI

	9
	复合下辊
	45
	55
	变频器
	HMI

	10
	正压上
	45
	55
	变频器（预留）
	HMI

	11
	正压下
	45
	55
	变频器
	HMI

	12
	光压
	22
	30
	变频器
	HMI

	13
	1组烘缸
	37
	保留
	保留
	HMI

	14
	2组烘缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	15
	3组烘缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	16
	压纸辊
	15
	保留
	保留
	HMI

	17
	大缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	18
	4组烘缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	19
	施胶上
	22
	保留
	保留
	HMI

	20
	施胶下
	22
	保留
	保留
	HMI

	21
	5组烘缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	22
	6组烘缸
	45
	保留
	保留
	HMI

	23
	压光
	45
	保留
	保留
	HMI

	24
	软压一上
	15
	保留
	保留
	HMI

	25
	软压一下
	15
	保留
	保留
	HMI

	26
	软压二上
	15
	保留
	保留
	HMI

	27
	软压二下
	15
	保留
	保留
	HMI

	28
	卷纸
	22
	保留
	保留
	HMI

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


三、传动改造技术要求：

3.1总体要求
网/压传动改为变频器控制，现场利旧原各种人机界面，重新制作操作画面。
其他所有点仍保留原直流控制器。
要求卖方熟悉原直流控制系统（MENTOR2）在现场使用的参数。
要求卖方熟悉原直流系统PLC的应用程序。

要求改造后交直流控制对接能保证纸机的正常安全运行。
变频器采用ABB ACS880系列变频器，二级网络控制。
-  传动控制系统采应用公用直流母线供电给各分部逆变器的方案。所有传动点都不能采用交流母线连接单个变频调速传动的方案。
-  保留原操作台，加装人机界面开关电源。
-  新增变频器制作新柜成套。

     -  电缆均从柜的底部进出。

-  柜内的设备及元件有详细的技术规格,产地及说明，应在投标文件中描述。

-  柜内低压电器元件选用施耐德公司产品。
-  每个变频器均采用预充电回路。
-  PLC控制器，人机界面等均为德国西门子产品。

3.2交流电源进线单元

保留原电源柜。

3.3 整流单元

     新增整流单元柜，按将来全线使用变频器容量1500kw核算。

-   整流单元采用6脉冲整流。
-   装有限流和抑制高次谐波的滤波器及其它必需的设备；

-   装有限制充电电压/电流的电路。
-   配置直流电抗器

-   铜排连接。

-   必须配置ABB斩波制动器和电阻成套柜

3.4  分部传动单元     

新增变频器成套柜，直流母排采用铜排连接。
应对控制单元技术性能、编程方式、控制功能等做详细描述，并对控制单元与变频器、内部通讯网等之间信息传输能力及速度加以说明。

    卖方应按传动点清单配置以下设备：

    -  内装变频器及其控制单元、母线、隔离开关、防护网，熔断器（带联锁信号）、电机
测温热电阻接口、电机风机联锁控制及风机电源断路器、保护装置等
    -  应具有保护电机绝缘及减少轴承电流的措施

-  接触器、熔断器等 

    -  I/O模块
    -  其它必需的设备和元件

要求具有下列功能：

          -  速度控制及实测

          -  转矩控制

          -  制动

          -  相故障、低电压、冷却系统等的检测

          -  各种数据显示
          -  为方便监控，所有逆变器参数必须由中心监控系统集中设置和监视。

          -  为保证维护人员人身安全，各传动分布应具备“禁止错误起动”功能，该功能安装在操作台上
          -  所有变频器与PLC通讯采用ProfiBUS-DP方式
          -  所有变频器采用同一型号，必须配置预充电回路（刀熔开关、快熔、接触器、电阻）

          -  现场变频器均需配置电机风机保护回路，与变频器之间有连锁关系
-  其他必需的功能
3.5  PLC控制单元

      PLC现场安装于原PLC柜内，要求装设下列设备和功能：

-  公用控制回路

       -  传动控制

       -  启动声光报警

-  与DCS、QCS、MCS及其它系统的主要供应商的通讯接口及所必须的硬件及软件

       -  用于安全保护的硬线联锁

       -  I/O点应配置DI、DO、AI、AO模块各一块作为系统备用
       -  增加CPU一块，采用S7 315-2DP/PN，增加储存卡（1G）一块

       -  与变频器DP连接使用西门子原装DP接头
       -  卖方提供现场西门子原装DP通讯电缆       

3.6   就地操作台及操作面板（利用原西门子人机界面）

      增加每个面板开关电源，就地操作台和操作面板具有以下功能：

-  启动蜂鸣、开停、爬行
-  分部开停、正反转爬行、点动与纸幅松紧
-  设定值和实测值的显示以及运行状态和故障诊断显示

-  速度、速差、转矩、张力、负荷分配的设定；速度/张力和速度/转矩切换

       -  采用中文显示

       -  为了维护方便，每个分部的传动点具备单独运行的功能

       -  操作面板的一个画面应能同时显示多个传动点的实时数据，画面清晰生动；
       -  安装紧急停车开关和开关电源

       -  保留原操作台和人机界面
       -  与PLC连接改为网线，增设MOXA适配器
       -  卖方提供现场网线和接头

       -  其它必需的功能。

3.7软件
卖方应提供本传动系统所必需的整套系统软件、应用软件、维护软件、编程软件和组态软件等。（有授权软件请提供授权）
     应用软件应包括以下功能：

-  分部开停、正反转爬行、点动与纸幅松紧

-  分部各参数的实测

-  速度链

-  机内外联锁

-  启动与事故报警

-  安全保护

-  电机温度监测

-  纸辊直径计算与自动校正

-  带自动开/停功能的张力控制

-  各分部就地控制接口

-  各分部的速比在线修改

-  其它必需的功能

3.8 传动随机维护工具

买方应提供传动随机维护工具，并应在投标文件上标明其种类和数量。
3.9电源
买方提供传动用主电源(3相400AC 50Hz，带N线、PE保护接地线),控制系统内部供电均由卖方提供。

为保证传动系统运行安全、可靠，卖方必须针对该项目提出对供电系统的详细要求，提供准确的接地方案和施工图纸。卖方对电气传动供电系统、接地系统的安全性、可靠性负责。
四、本工程招标其它要求如下：
1、请各拟投标单位先将单位情况介绍、单位资质、产品样本、相关业绩等材料发电子邮件给招标单位，通过招标单位资质审查，同意投标单位做方案后再做投标技术方案。
2、投标技术方案等相关资料发电子邮件给招标单位进行初步审查；

3、通过初步审查后，投标单位再做投标技术文件（包括方案图、流程图、工艺计算书、技术文本、各设备性能参数、总图、基础图、电器图、设备明细表等）；商务文件（包括资质证明材料、初步报价、分项详细报价、交货期等等相关图纸资料），电子文本先发给招标单位。

4、等待招标单位通知及最终配置要求，接到通知后, 投标单位再进行进一步修改投标技术文件准备投标。通过招标方确认的投标技术文件的电子文档发给招标方。招标单位通知开标日期，投标单位提供书面的技术文件和商务文件各一份。公开开标地点：镇江大东纸业有限公司。

5、对于系统标段，各单个设备可分别作为子标段投标，系统标段优先。

6、报价要求：请详细分项报价，并说明零件零售价与整机价格之比，易损件、主要零部件报价在设备质量保质期结束之前有效。

7、备品备件：提供满足正常运行所需要的备品备件，列出清单，单独详细分项报价。
8、技术方案要说明性能担保及售后技术服务措施。

五、中标后，订立合同的付款方式及条件
六、技术性能参数的检验标准

	《外壳防护等级》
	IEC529

	低压配电设计规范
	GB50054-95

	通用用电设备配电设计规范
	GB50055-93

	电气装置安装工程电气设备交接试验标准
	GB50150-91

	电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工验收
	GB50171-92

	面板、架和柜的基本尺寸
	GB6047.1

	电工成套装置中的导线颜色
	GB2681

	电工成套置中的指示灯和按钮的颜色
	GB2682

	电工结线端子的识别利字母数字符号标准结线端子导则
	GB4026

	控制电气设备的操作标准运动方向
	GB4025

	电力传动控制站的产品包装与运输规程
	JB3084

	包装储运标志
	GB191

	化工防腐蚀电工产品金属防腐
	JB/Z100

	《低压成套开关设备》
	GB7251.1-1997

	《电流互感器》
	GB1208-87

	《电压互感器》
	GB1207-86

	《低电压并联电容器》
	GB3983.1-89

	《低压电器外壳防护等级》
	GB4942.4-93

	《继电器及继电保护装置基本试验方法》
	GB7261-87

	《低压成套开关设备基本试验方法》
	GB9166-88

	《低压开关设备和控制设备》
	GB/T14048.1-93

	《电气装置安装工程电气设备交接试验标准》
	GB50150

	《电气装置安装工程施工及验收规范》
	GBJ232

	《继电保护和安全工程施工及验收规范》
	GB14285-93

	《电力装置的电测量仪表装置设计规程》
	SJD9-87

	《保护继电器的结构型式与基本技术守则》
	GB10231-88

	《低压熔断器》
	GB13539-92

	《低压抽出式成套开关设备》
	ZBK36001-89

	《电器装置安装工程电缆线路施工及验收规范》
	GB50168-92;GB50169-92

	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》
	GB50171-92

	《直接动作指示模拟电气测量仪器及其附件》
	IEC51

	《图解、图表、表格》
	IECII3

	《电工技术图例》
	IECII7

	《技术图的一般原理》
	IECI28

	《交流断路器和接地开关》
	IECI29

	《电流互感器》
	IECI85

	《电压互感器》
	IECI86

	《继电器》
	IEC255

	《低压熔断器》
	IEC269

	《低压开关设备和控制设备成套装置》
	IEC439

	《绝缘和非绝缘导体的色标》
	IEC446

	《指示灯和按钮的色标》
	IEC73

	《交流电量转换成模拟信号或数字信号用的电气测量换能器》
	IEC688

	《低压开关设备和控制设备》
	IEC947


本项目所引用标准未列出部分均按国家标准或行业标准。

标准优先选用顺序为国标、部标、行标。

各专业设备需同时执行各专业设备标准。

七、技术资料和技术服务：

1、乙方在买卖合同签定后制作方设计人员来甲方现场收资，甲方提供必要的方便，乙方在买卖合同签定后7日内提供满足所供设备工艺设计的技术资料（第一稿）；乙方在买卖合同签定后15日内提供满足所供设备工艺设计的技术资料、基础图（第二稿）。乙方在买卖合同签定后30日内提供完整的设备总图、分部总图等相关技术资料。

2、乙方在交货时，向甲方提供如下相关图纸资料（未涉及的除外）：所供设备的使用、维修说明书，总图、基础图，电器原理图、接线图、电控程序及其梯形图，易损件清单、外购件资料等相关图纸资料。以上电子档图纸、资料（图纸为CAD、文档为WORD）及书面图纸、资料四套，并盖章。

3、乙方在交货时提供本系统所必需的整套系统软件、应用软件、维护软件、编程软件和组态软件等。（有授权软件请提供授权），提供程序编程上位机及编程数据线。

4、乙方在交货时，向甲方提供所供设备中外购产品说明书及使用维修说明书、产品合格证。

5、乙方负责所供设备的免费指导安装、调试，免费现场培训操作人员和维修人员，对于非人为因素造成的设备损坏，乙方负责免费维修或更换。累计维修达三次仍未能满足运行要求，必须更换，更换件质保期顺延一年。

八、图纸会审、设备验收及保质期：

1、图纸会审：乙方所供设备的设计图纸必须通过双方会审。

2、设备验收：乙方设备制造完成后，进行预安装（无预安装的除外）。自行验收合格后，通知甲方人员根据本协议书进行外观初步验收，初步验收合格后方可包装发货。设备到达甲方后由双方共同开箱进行验货。验货合格后由甲方安排设备安装单位进行设备安装调试，待设备连续72小时正常运转、各部件运行正常，各项性能指标达到本协议技术要求即为验收合格；正常运转三个月达标为最终验收合格。

3、保质期：乙方所供设备的保质期为一年（关键部件另行约定），保质期内实行“三包”，保质期从正常生产一周验收合格日期算起。在保证期内由于乙方的原因造成硬件的损坏和缺陷以及软件存在问题由乙方负责免费更换、改进、修理。
九、招标单位：镇江大东纸业有限公司

      联系人：朱长忠13862457521；丁红兵13805289097

      地址：镇江市新区大港东方路8号

      邮编：212132

